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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3917345A 
BASIC-ABSTRACT: 

The grinding wheel (15) is clamped between the flanges (18) and (19) by hand 
tightening of the nut (21 ) which acts on the flange (19) via the spring washer 
(22). The two flanges can move axially with respect to each other but are 
locked together rotationally. 

The collar (20) is keyed to the shaft (1 2) and has on its underside wedge 
shaped serrations (27) which engage with similar serrations (28) on the top 
side of the flange (18). When the wheel is applied to the work the torque 
exerted causes the serrated surfaces to move apart, thus forcing the flanges 
(18) and (19) together and clamping the wheel more securely. 

USE/ADVANTAGE - Can easily be fitted to existing equipment. Secure clamping of 
wheel. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.1/4 

TITLE-TERMS: NON SLIP WHEEL CLAMP DEVICE ANGLE GRIND SERRATED COLLAR 
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@ Einrichtung zum drehfesten Vereinigen scheibenformij 
Elektrowerkzeugen 

Einrichtung zum drehfesten Vereinigen scheibenformiger 
Bearbeitungswerkzeuge mit der Arbeitsspindel von Elek- 
trowerkzeugen mit Hilfe von Spannflanschen, wobei der 
Gegenflensch formschlussig und axial verschiebbar im 
Spannflanschsitzt. 

Es ist schon eine Einrichtung dieser Art vorgeschlagen wor- 
den, bei welcher der Einspanndruck fur das Bearbeitungs- 
werkzeug auf den Spannfiansch uber eine mit keilfdrmigen 
Erhebungen versehene Hulse und einer mit dieser zusam- 
menwirkenden Gegenscheibe beim Anlaufen der Arbeits- 
spindel selbsttatig aufgebracht wird. 
Eine solche Einrichtung eignet sich insbesondere fur den 
Einbau in eine neue Elektrowerkzeugserie. Ein Nachrusten 
von Attgeraten mit einer solchen Einrichtung scheidet schon 
^ ausKostengrundenpraktischaus. 

<Um auch ein Nachrusten bereits vorhandener Elektrowerk- 
zeuge einfach und problemlos bewerkstelligen zu konnen, 
If} verkorpert der Spannfiansch (18) zugleich die keilfdrmige 
Erhebungen (28) aufweisende Gegenscheibe, und die mit 
W den korrespondierenden keilfdrmigen Erhebungen (27) ver- 
^ sehene Hulse (20) ist gegen Axialverschiebung zur Antriebs- 
seite hin gesichert. Dabei ist zwischen der Innenseite der 
OJ Spannmutter (21 ) und der Unterseite des Gegenf lanschs (19) 
eine Spannfeder{22) angeordnet. 

m 
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Bearbeitungswerkzeuge mit der Arbeitsspindel von 



3/2/05, EAST version: 2.0.1.4 


DE 39 17 345 Al 

l 2 

Beschreibung am Spannflansch 18 angebrachte Erhebungen 28 korre- 

spondierend zugeordnet, siehe hierzu auch Fig. 4. Der 

Die Erfindung bezieht stch auf eine Einrichtung ge- Gegenflansch 19 ist formschlQssig mit dem Spann- 

maQ dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . flansch 18 verbunden, beispiclsweisc dadurch, daO zwei 

Eine derartige Einrichtung ist Gegenstand der Pa- 5 um 180Grad versetzte Zapfen des Gegenflansches 19 in 

tentanmeldung P 38 28 954.7-1. Bei dieser Einrichtung diesen zugeordneten Ausnehmungen im Spannflansch 

ist die mit der HQtse zusammenwirkende Gegenscheibe 18 eingreifen. 

entweder das Antriebszahnrad des Winkelgetriebes ei- Anstelle von Zapfen k6nnen, wie die Fig. 3 und 4 

nes handfQhrbaren Winkelschleifers setbst oder eine mit zeigen, auch Klauen 30 am Gegenflansch 19 vorgesehen 

diesem Zahnrad kuppelbare Zwischenscheibe. 10 sein, die in korrespondierende Ausnehmungen 31 im 

Eine solche konstruktive Konzeption eignet sich ins- Spannflansch 18 eingreifen, bzw. umgekehrt Die Klau- 

besondere fQr den Einbau in Neugerate und schlieOt en konnen dabei stirnseitig Einlaufschrigen 33 aufwei- 

eine Nachrustung von Altgeraten entsprechender Bau- sen, um den Klaueneingriff zu erleichtern. Die Gegen- 

art aus Kostengrunden weitgehend aus. klauen des Spannflanschs 18 sind mit 31' bezeichnet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 15 Mittels der zwischen der Innenseite der auf dem Ge- 

richtung der gattungsgemaBen Art so auszugestalten, windeabschnitt 12' der Arbeitsspindel 12 aufschraubba- 

daB sie sich vor allem auch fur ein problemloses und ren bzw. aufgeschraubten Spannmutter 21 und an der 

kostengunstiges Nachrusten bereits auf dem Markt be- Unterseite des Gegenflansches 19 befindlichen, vor- 

findlicher Elektrowerkzeuge eignet. zugsweise unverlierbar mit der Spannmutter 21 verei- 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaQ mit den Merkma- 20 nigten Spannfeder 22 laBt sich eine einstell- bzw. veran- 

len im kennzeichnendenTei! des Anspruchs 1 gelflst. derbare Vorspannung auf das zwischen den beiden 

Weiterbildungen und zweckmaBige Ausgestaltungen Flanschen 18 und 19 eingespannte Bearbeitungswerk- 

der Erfindung sind in den UnteransprOchen charakteri- zeug 15 aufbringen. Als fur diesen Zweck besonders 

siert. geeignet hat sich eine Ringspann-Sternfeder herausge- 

Die Erfindung wird im nachstehenden anhand der 25 steilt, wie sie in Fig. 2 veranschaulicht ist Um dabei die 

Zeichnung, die ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Moglichkeit zu haben, die Spannmutter 21 in der jewels 

Schnellspanneinrichtung veranschaulicht, eriautert Es gewunschten Position zu fixieren, ist der im Spann- 

zeigi flansch 18 verankerten Spannfeder 22 wenigstens ein 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch den Getriebekopf ei- Rastelement 29 zugeordnet, das beispielsweise als Rast- 

nes Winkelschleifers mit auf der Arbeitsspindel befindli- 30 kugel ausgebildet sein kann und im Gegenflansch 19 

cher Schnellspanneinrichtung, angeordnet ist. Beim Ausfuhrungsbeispiel sind drei um 

Fig. 2 eine Ansicht entlang des Schnittes A- A durch 120 Grad versetzt angeordnete Einrastkugeln vorgese- 

Fig. 1, hen. 

Fig. 3 eine Ansicht entlang des Schnittes B-B durch Der Gegenflansch 19 ist durch einen umgebordelten 

Fig. 1, 35 Rand 21' der Spannmutter 21 unverlierbar axial ver- 

Fig. 4 eine Frontansicht der Schnellspanneinrichtung schieblich gehalten. Aus Handhabungsgrunden hat es 

mit teilweise geschnittener Spannmutter. sich als vorteilhaft erwiesen, die AuBenkontur der 

Wie aus derFig. 1 ersichtlich ist, treibt das auf der Spannmutter 21 kegelig zu gestalten, beispielsweise mit 

Ankerwelle 10 des nicht dargestellten Antriebsmotors einer 40 Grad Verjflngungsneigung vom Bearbeitungs- 

angebrachte Kegelritzel 11 das auf der Amriebsspindel 40 werkzeug 15 weg verlaufend. Um einen wirksamen Rei- 

12 verdrehfest und axial unverschiebbar angeordnete bungsschluB zwischen den Fingern der Bedienungsper- 

Kegelzahnrad 13 an. Die Arbeitsspindel 12 ist ritzelsei- son und der Spannmutter 21 insbesondere in Aufdreh- 

tig mit einem Nadellager 14 in Richtung zum Bearbei- richtung zuerhalten, ist die sich verjOngende Spannmut- 

tungswerkzeug 15 hin in einem Kugellager 16 drehbar terkontur mit einer sagezahnformigen oder ahnlichen 

gelagert, und die gesamte Getriebeeinheit ist in einem 45 Riffelung33 versehen. 

zweiteiligen Getriebekasten 17untergebracht Die Wirkungsweise der Spanneinrichtung ist wie 

Die Einrichtung zum verdrehfesten Vereinigen des folgt: 

scheibenfdrmigen, hier als Schleifscheibe ausgebildeten Beim Einschalten des Antriebsmotors und dadurch in 

Bearbeitungswerkzeug 15 mit der Amriebsspindel 12 Drehung versetzter Ankerwelle 12 verdreht sich die 

besteht aus einem Spannflansch 18, einem Gegenflansch 50 Hfilse 20 relativ zum Spannflansch 18. Dieser wird dann 

19, einer mit dem Spannflansch 18 zusammenwirkenden durch die keilffirmigen Erhebungen 27 der HOlse, wel- 

HOIse 20, einer Spannmutter 21, einer zwischen deren che auf die korrespondierenden Erhebungen 28 des 

Innenseite und der Unterseite des Gegenflanschs 19 Spannflansches einwirken, axial nach unten gedriickt, 

vorgesehenen Spannfeder 22 und einem an der Hulse 20 wodurch auf die Schleifscheibe 15 ein starker AnpreB- 

abgestQtzien eiastischen Dichtelement 23, vergleiche 55 druck ausgeubt wird. Die Einspannkraft wird dabei um- 

hierzu auch die Fig. 2 bis 4. so hOher, je grdBer die Schleifbelastung uber der Schei- 

Die HQtse 20 ist formschlQssig auf der Arbeitsspindel be wird. Beim Entlasten der Schleifscheibe 15 kehrt der 

12 angeordnet, beispielsweise mit Hilfe eines Zweiflachs Spannflansch 18 in seine Ausgangslage zurQck und die 

24, und gegen Axialverschiebung in Richtung zum Ke- Vorspannung der Schleifscheibe wird bis auf die Feder- 

gelzahnrad 13 hin durch eine bundfdrmige Erweiterung 60 Vorspannung reduziert (Spannfeder 22). 

25 der Arbeitsspindel 12 gesichert, an welche eine Die Spannmutter 21 kann daraufhin problemlos von 

flanschartige Einschnurung 26 (Flanschansatz) der H01- Hand vom Gewindeansatz 12' der Arbeitsspindel 12 ge- 

se 20 zur Anlage kommt lost und gegebenenf alls ein Schleifscheibenwechsel vor- 

Die ringfCrmige Hulse 20 ist des weiteren im Spann- genommen werden. Ein selbsttatiges L6sen der Spann- 
flansch 18 zentriert und an ihrer Unterseite mit keilfor- 65 mutter 21 oder der Schleifscheibe 15 beim Abbremsen 
migen Erhebungen 27 versehen, die einfach und auch ist bei dieser Einrichtung sicherverhindert 
doppelt (dachfdrmig) ausgebildet sein kdnnen. Diesen * Durch die formschlussige Verbindung der beiden 
keilformigen Erhebungen sind entsprechend gestaltet, Spannflansche 18 und 19 ist ferner einem Obermaflig 
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starken Festziehen der Spannmutter vorgebeugt, so daO 
die LGsemomente in etwa gleich grofl wie die Anzieh- 
momente und damit im ertra* glichen Rahmen bleiben. 

Das hutfflrmige gestaltete Dichtelement 23 greift in 
eine Ausdrehung 32 im Spannflansch 18 ein und ist darin 5 
zentriert 

Patentansprilche 

1. Eine Spannmutter und Spannflansche enthalten* 10 
de Einrichtung zum drehfesten Vereinigen schei- 
benformiger Bearbeitungswerkzeuge mit der Ar- 
beitsspindel von Elektrowerkzeugen, die auf die 
Arbeitsspindel des Elektrowerkzeugs aufbringbar 
ist und bei welcher der Gegenflansch formschlQssig 15 
und axial verschiebbar im Spannflansch sitzt und 
der Einspanndruck fQr das Verarbeitungswerkzeug 
auf den Spannflansch uber eine formschlussig mit 
der Arbeitsspindel verbundene, mit keilfdrmigen 
Erhebungen versehen Hulse und eine mit dieser 20 
zusammenwirkenden, korrespondierende keilfdr- 
mige Erhebungen aufweisende Gegenscheibe beim 
Anlaufen der Arbeitsspindel durch Gegenkeilver- 
spannung selbsttatig aufgebracht wird, wobei die 
Hulse im Spannflansch zentriert ist und die Spann* 25 
mutter unter Federwirkung stent, dadurch ge* 
kennzeichnet, daG der Spannflansch (18) zugleich 
die keilfflrmige Erhebungen (28) aufweisende Ge- 
genscheibe verkdrpert und die mit den korrespon* 
dierenden keilfdrmigen Erhebungen (27) versehene 30 
Hulse (20) gegen Axialverschiebung in Richtung 
zur Antriebsseite hin gesichert ist, und daO zwi- 
schen der Innenseite der Spannmutter (21) und der 
Unterseite des Gegenflanschs (19) eine Spannfeder 
(22) angeordnet ist 35 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Spannfeder (22) als Ringspann- 
Sternfeder ausgebildet ist 

3. Einrichtung nach den Anspriichen I und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daQ die Spannfeder (22) we- 40 
nigstens ein im Gegenflansch (19) angebrachtes 
Rastelement (29) zugeordnet ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ das Rastelement (29) als Rastkugel 
ausgebildet ist 45 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daQ die Siche- 
rung der Hulse (20) gegen rQckwirtige Axialver- 
schiebung durch einen sich radial erstreckenden 
Flanschansatz (26) der Hulse erfolgt der an einer 50 
bundfdrmigen Erweiterung (25) der Arbeitsspindel 

(1 2) zur Anlage gelangt 

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daQ die Hulse 
(20) durch ein elastisches, hutformig ausgebildetes 55 
Dichielement (23) abgedeckt ist, das in eine Aus- 
drehung (32) im Spannflansch (18) eingreift 

7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB der Form- 
schluQ zwischen dem Gegenflansch (19) und dem eo 
Spannflansch (18) durch eine Kiauenverbindung 
(30, 31) verwirklicht ist wobei die KJauen mit einer 
Einlaufschrage (33) versehen sind. 

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daQ der Gegen- $$ 
flansch (19) durch einen umgebordelten Rand der 
Spannmutter (21) unverlierbar, jedoch drehbar und 
axial beweglich gehalten ist 


9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet daB die AuQen- 
kontur der Spannmutter (21) in Richtung vom Be- 
arbeitungswerkzeug (IS) weg konisch verjungend 
ausgestaltet ist 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daQ die Au- 
Qenkontur der Spannmutter (21) mit einer sa*ge- 
zahnformigen Riffelung versehen ist 
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